Seri : iQ Megalit

Kompakt Homojen Rulo Vinil Zemin Kaplamasi Teknik Sartnamesi

Segilmis olan homojen vinil zemin kaplamasi, 1SO 10581 (EN 649) kompakt homojen vinil zemin
kaplamasi grubunda yer alacaktir. Toplam kalinligi 2.00 mm olup, rulo ebatlari 2 x 23 mt olmalidir.
Malzeme yapisi tek katmanli olup, tim kalinlik boyunca ayni malzemeden olugmali, ve y6nsiiz

olmalidir.

Malzeme, 6mri boyunca cila veya benzeri triin gerektirmemelidir. Malzeme, tim kalinhgi boyunca
politiretan (cilanin hammaddesi) emridilmis olmasi sayesinde, kuru fircalama teknigi ile bakim
yapilarak, ilk giinkd yizey goriinimiini koruma 6zelligine sahip olmalidir. Temiz odalarda kullanima

uygun olmali, sandalye tekerlekleri ile asinmamalidir. Uriin Max. 27°C’ye kadar yerden isitmaya

uygun olmahdir. Isiya maruz birakildiktan sonra zarar grmemelidir.

Kullanilacak olan homojen vinil zemin kaplamasi, malzemenin iretildigi fabrika cikisli orjinal kaynak

kordonu ile birlikte uygulanmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER

Siniflandirma ISO 10874 Ticari 34, EndUstriyel 43
EN 685
Baglayici icerik ISO 10581 TYPE |
Toplam Kalinhk ISO 24346 2,00 mm
EN 428
Asinma Tabakasi Kalinhigi ISO 24340 2,00 mm
EN 429
Toplam Agirlik ISO 23997 2500 gr/m?
EN 430
Teslim Sekli ISO 24341 ~2x23 mt
EN 426 (rulo)
ISO 24342 61x61 cm karo

EN 427 (karo)




TEKNiK PERFORMANS

Boyutsal Stabilite ISO 23999 <0,40 % Rulo igin
EN 434 <0,25 % Karo igin
Alev Yayilmasi EN 13501-1 Bfl s1 sinifi
EN ISO 9239-1 > 8 kW/m?
EN ISO 11925-2 Testi gegti
Kalici Batma Degeri ISO 24343-1 ~0,02 mm
EN 433
Statik Elektrik Yiklemesi EN 1815 < 2kV
Temiz Oda ASTM F24 F51 Sinif A
Toplam VOC Emisyonu AgBB / DIBt <10 pg/m3 (28 gliniin sonunda)
Isi Direnci EN 12667 / DIN 52612 | ~0,01 m?K/W
Renk Degisimi (solmazlk) EN 1SO 105-B02 > seviye 6
Kayma Direnci DIN 51130 R9
EN 13893 >0.3
Ek Yeri Direnci EN 684 > 180N /50 mm
(Ortalama Deger: 240 N /50 mm)

*** Yukaridaki spesifikasyonlar, imalatg¢inin orjinal internet sitesinde bulunmali ve firma
tarafindan yazil bir belge ile sunulmalidir.

GCEVRESEL DEGERLER

%100 Geri dontsimli olmalidir.
%25,5 Oraninda geri donistiiriilmiis malzeme igermelidir.

Plastiklestirici hammaddesi olan Ftalat icermemelidir.

Uretim Tesisi ISO 9001-14001 sertifikasina sahip olmal, iiriin CE belgeli olmahdir.

*** Malzemenin imalatgi tarafindan hazirlanan icerik (hammadde) deklarasyonu, firma onayli
olarak idareye sunulmalidir.

UYGULAMA

**¥pVC uygulamasi, liretici veya ithalatgi firma tarafindan tescil edilmis deneyimli ekipler
tarafindan yapilmalidir.



PVC uygulamasinda atilacak ilk adim uygulamanin yapilacagi zeminlerin kuru, sert, diizglin olmasinin
saglanmasi ve varsa gukurlarin, ¢atlaklarin onarilmasidir. Uygulanacak zeminde kot farklari varsa
bunlar giderilmeli, gerekli goérilen alanlarda nivo vb. aletler vasitasiyla zemin kotlari kontrol edilmeli,
ve gerekli diizeltmeler yapilmalidir.

Zeminde kumlanma, ¢atlama vb. uygulama esnasinda ve sonrasinda kullanim sirasinda olusabilecek
olumsuzluklarla ilgili PVC uygulamasindan 6nce tedbir alinmalidir. Aksi takdirde yogun trafik olasi bu
sikintilarin gtkmasina ve telafi edilemeyecek sorunlara sebep olacaktir. Uygulama yapilabilmesi igin
ortam sicakliginin min. 16-18°, zemindeki bagil nem oraninin da min. %40 olmasi gerekmektedir. Bu
sicaklik ve nem oranlarinin saglanamadigi durumlarda, self-leveling ve vinil uygulamasi
yaptimamalidir.

Self-leveling uygulamasinda dnce alt zeminin cinsine gore gerekli astar uygulamasi yapilacaktir.
Doseme kaplamasi yapilacak zeminlerde genel olarak kendiliginden yerlesen, seviyelenen (self-
levelling) 6zel zemin dizeltme sapi yapilacaktir. Bu sap uygulanirken ilgili kullanilacak self-levelling’in
kullanma talimatina siki siki riayet edilecek ve mutlak suretle karisima ilave edilecek suyun miktari
oOlcekli su kabu ile dlgllerek ilave edilecektir. Ayrica uygulama esnasinda civili ayakkabi kullanilacaktir.
Self-leveling’in kendiliginden yayilmasi saglanarak kirpi aleti ile icerisindeki hava kabarciklari alinarak
diizglin yayilmasi saglanacaktir. Self-leveling’in kurumasina istinaden (ortam sartlarina baglh olarak
min. 24 saat) yliksek devirli makine ile self-leveling zimparalanarak yizeydeki olasi piiriizler
giderilecektir.

Yapilacak zemin diizeltme sapinin kalinligi zeminin ylzeyinin parizlilik derecesine gore enaz 2 ila 3
mm kalinliginda olacaktir. Zemin diizeltme sapi yapildiktan sonra, tesviye sapinin talimatlara uygun
olarak kurumasi beklenecektir. Zemin diizeltme sapinin diizglinligl idarece onaylandiktan sonra
kaplama islerine baslanacaktir. Yalitim gerektiren zeminlerde s6z konusu yalitimin uygulama
Oncesinde yapilmis olmasi gereklidir.

Uygulama plani
Uygulamaya baslamadan dnce bir uygulama plani yapilmalidir. Uygulamada kullanilacak tim

malzemeler uygulama yapilacak olan mekanda uygulama 6ncesinde en az 24 saat boyunca ve en
distk 17 derecelik bir sicaklikta bekletilerek iklimlendirilmelidirler.

Uygulama planinda rulo atim yonleri proje lGizerinde gizilmeli ve uygulama ekibine teslim edilmelidir.
Bu sayede malzeme en dogru sekilde uygulanmis ve fire miktari minimize edilmis olacaktir.

Kesme

Uygulamaya iyi bir baslangi¢c yapmak cok 6nemlidir. Bu ylzden ilk ruloya ekstra 6zen gosterilmelidir.
Malzeme uygulama esnasinda istenilen boyda kesilirken mutlaka 3-4 cm kesim payi hesaplanarak
kesilmelidir.

Yapistirma
Mikemmel bir uygulamanin temelinde iyi bir yapistirma yatar. PVC zemine yapistirilirken Gretici

firmanin 6nerdigi pvc yapistiricilari kullanilmalidir. PVC rulosu daha énce zemine sirilmis olan akrilik
bazli ve gerekli kivama gelmis (Bkz: kullanilacak malzemenin kullanim talimati) yapistiricinin Gizerine
yaylilir ve rulo sonlarina 6zellikle dikkat edilecek sekilde malzeme tiim zeminin tizerine sikica bastirilir.
Yapistirma sonrasinda malzemenin izerinden 6nce enine, sonra da boyuna silindir gegirilir. Boylece
hava kabarciklarinin ve zemine yapismayan alanlarin 6niine gegilir. Kalan yapistirici artiklari



temizlenir. Fazlaliklari almak gerekirse malzemeden bu fazlaliklar uygun bigak kullanilarak kesilerek
alinir. Uygulamadan sonra uygulama yapilacak mekanlarin iyice havalandiriimasi gerekmektedir.
Normal sartlarda iki glin boyunca beklenilmeli ve yapistirici iyice oturmadan yeni uygulanan zeminler
kullanilmamalidir.

Sicak kaynak
PVC zemin kaplamasi dosendikten sonra su sizmasini 6nlemek icin rulo ek yerlerine sicak kaynak

islemi yapilir. Sicak kaynak, baglanti yerinin iki kenari arasinda homojen kaynama saglar. Sicak havali
kaynak makinesi ile, kaynak islemi yapilmalidir. Kullanilacak olan kaynak kordonu, zemin kaplamasi
ile renk, desen, yiizey seki ve tiim 6zellikleri bakimindan uyumlu olup, malzemenin iiretildigi
fabrika ¢ikish olmahdir.

En iyi sonucu elde etmek icin, kaynaktan dnce 48 saat beklenmesi gerekir. Kaynak kordonu ile zemin
kaplamasi arasinda olabilecek en iyi diizeyde temas saglandigindan emin olmak icin, oluk “U”
biciminde bir kesici ile agiimalidir. (elektrikli oluk agma makinesi ya da manuel oluk agma aleti
kullanilir) Olugun derinligi kaynak yapilacak zemin kaplamasinin kalinligina, cinsine ve kullanilacak
kaynak kordonunun g¢apina gore secilmelidir ancak oluk derinligi kaynak kordonunun yarisini ya da
zemin kaplamasinin kalinliginin 2/3’ni asla gegmemelidir.

Olugun temiz olduguna ve iginde kesim kalintilari kalmadigina emin olunduktan sonra, oluga sicak
kaynak uygulamasi yapilr, sonrasinda bigak kilavuzu ve siyirma bigagi kullanarak kaynak kordonu
kisaltilir. ikinci kesim, kaynak cubugu soguduktan sonra yapiimalidir.

Hijyenin 6n plana c¢iktigi (saglik sektori vb.) alanlarda harici stpurgelik yerine duvar donlsli PVC
uygulamasi tercih edilmelidir. i¢ ve dis késelerde daha kolay ve diizgiin bir uygulama yapilabilmesi
icin 45lik agiyla kaynak uygulamasi yapilmalidir.

imalatlarin yapilmasi esnasinda insaat mahallinde, cevrede bitmis veya devam eden diger imalatlara
zarar verilmeyecek, verilen her tlr zarar imalatlarin yenisi ile giderilecektir. Yapilan tim imalatlarda
kullanilacak malzeme, makine, alet edevat, ekipman, isgilik idarenin onayina sunulacak, onay sonrasi
imalat yapilacaktir. idare pvc déseme kaplamasi malzemesinde renk, desen, yiizey sekilleri, gibi tiim
dzelliklerini secip onayladiktan sonra imalat yapilacaktir. idarece onaylanmayan hicbir malzeme
kullanilmayacaktir.



